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上海泰乐利砂轮代理

发布日期: 2025-09-22

    砂轮的整形可以说是砂轮预备工作的一部分，它与普通砂轮的修锐工法同时进行。对于
超硬磨料砂轮，两道工序是分开进行的，首先对砂轮进行整形。在使用超硬磨料砂轮磨削中，整
形是使用整形工具或滚轮进行，修锐经常是使用一个陶瓷结合剂的修整棒，在整形完成后，对砂
轮进行修锐处理。在砂轮包括整形与修锐的修整之前，保证主轴轴承在一定的温度下(如通常的砂
轮磨削状态)是很重要的，如果机器是刚开机，建议开机空转超过30分钟以上，以保证主轴伸缩量
差。这样可避免损伤零件几何外形以及砂轮和修整工具的非正常磨损。对于修整用的工具必须小
心处理，由于它一般由质硬、耐磨但又很脆的金刚石材料制成，且对因稍微碰撞、受力引起微小
裂纹和破碎都非常敏感。
要怎麼修整砂轮形状??上海泰乐利砂轮代理

固结砂轮通常简称为砂轮，由天然或合成磨料并使用结合剂固结成形，產品种类包括砂轮、
砂瓦、带柄或柱状磨头、油石等，可应用於切割、粗磨及精磨的各种加工，如外圆磨、内圆磨、
刃具修磨等。钻石CBN砂轮產品使用钻石或立方氮化硼(CBN)作为磨料颗粒，其独特的性能和很
好的硬度使其在研磨过程中能够长时间保持加工的稳定性,从而使其在精密研磨领域有出眾表现，
如汽车发动机、高硬度切削工具、传动装置和轴承部件、油气开採、半导体晶片、其他电子设备
加工及建筑玻璃行业等。钻石修整工具可对砂轮形状进行精确到微米的修整。上海泰乐利砂轮代
理白刚玉砂轮有哪些品牌?

    修锐是一个将超硬磨粒砂轮的磨粒修磨锋利的处理过程。在这一过程中，需往除磨粒间
的结合剂和磨钝的砂轮磨粒，使具有很强磨削性能的砂轮磨粒突出结合剂之外，形成锐利的切削
刃。修锐也必须从砂轮表面的气孔中，刮除微小的材料，防止作用于砂轮上的磨削力增大，砂轮
上的磨削力增大，将会引起振动和造成零件表面烧伤。没有适当的修锐，即使是较好的砂轮也不
可能获得加工零件的高质量和尺寸一致性。实际上，当你投资了高质量的砂轮，为了获得高的磨
削性能，很好地修整它们就显得非常重要。如果需要磨削加工法的资源，可以寻找总代理商取得
求助方
案........................................................................................................。

磨削是一种常用的半精加工和精加工方法,砂轮是磨削的切削工具,磨削是由砂轮表面大量随机分
布的磨粒在工件表面进行滑擦、刻划和切削三种作用的综合结果.磨削的基本特点如下：1.磨削的
切削速度高,导致磨削温度高.普通外圆磨削时v=35m/s,高速磨削v＞50m/s.磨削产生的切削热80%～
90%传入工件(10%～15%传入砂轮,1%～10%由磨屑带走),加上砂轮的导热性很差,易造成工件表面烧
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伤和微裂纹.因此,磨削时应采用大量的切削液以降低磨削温度.2.能获得高的加工精度和小的表面
粗糙度值加工精度可达IT6-IT4,表面粗糙度值可达μm.磨削不但可以精加工,还可以粗磨、荒磨、
重载荷磨削.3.磨削的背向磨削力大因磨粒负前角很大,且切削刃钝圆半径rn较大,导致背向磨削力
大于切向磨削力,造成砂轮与工件的接触宽度较大.会引起工件、夹具及机床产生弹性变形,影响加
工精度.因此,在加工刚性较差的工件时(如磨削细长轴),应采取相应的措施,防止因工件变形而影
响加工精度.4.砂轮有自锐作用在磨削过程中,磨粒有破碎产生较锋利的新棱角,及磨粒的脱落而露
出一层新的锋利磨粒,能够部分地恢复砂轮的切削能力,这种现象叫做砂轮的自锐作用。
砂轮尺寸可以订製吗??

砂轮的选型1.根据工件材料来选择磨料种类2.根据工件表面要求的粗糙度来选择粒度3.根据工件
的热处理硬度来选择砂轮硬度4.根据机床主轴转速来确定砂轮工作线速度5.根据砂轮线速度的高
低来选择结合剂6.根据以往经验对选型进行指导磨削问题及解决方案问题原因解决方案工件表面
不平或不平行进刀量过大进刀量减小，尤其在精磨阶段工件烧伤使用正确的粒度、硬度工件残余
应力精磨前消除残余应力电磁夹脏了精磨前清洁电磁夹砂轮轴没调好重新调节使砂轮轴同台面平
行工件表面有刮痕冷却液不干净清洁冷却槽或更换磨削液砂轮太软选用较硬的砂轮砂轮太粗选用
较硬的砂轮或将砂轮修整速度放慢修整问题检查修整装置工件有振纹主轴轴承磨损检查主轴轴承
砂轮有跳动重新修整砂轮并检查安装砂轮太硬选用较软的砂轮砂轮组织过于紧密选用较开放组织
结构的砂轮装夹有松动检查法兰螺栓工件烧伤或磨削过程中停止砂轮偏硬选用较软或较粗或较开
放组织的砂轮台面速度太慢提高台面速度磨削接触面太大减小横贯幅度砂轮修得太细将砂轮修得
粗一些进刀量太大减小进刀量冷却液流量太小增大冷却液流量。
诺顿砂轮真假分辨。。上海泰乐利砂轮代理

砂轮磨料会影响工件加工吗?上海泰乐利砂轮代理

在操作机器之前，请务必确保所有砂轮和机器的护罩都已安装定位，所有盖板都要关紧。避
免砂轮破裂时造成危险。固定好砂轮并确定好防护装置后，打开机器，后退一步，让砂轮以作业
速度运转至少一分钟，再开始研磨。正确使用砂轮的研磨面，例如：平直形砂轮的研磨面就只限
边缘面，杯型砂轮只用侧面研磨。研磨时控制砂轮与工件接触面没有碰撞或弹跳，平缓地切进。
当磨床明显减速或工件变热时，切勿强行研磨。磨床安培计可以作为磨床性能的正确指标。如果
在使用过程中砂轮破裂，请先仔细检查磨床的保护罩是否损坏。另外，也要检查法兰、主轴和安
装螺母，确保它们没有弯曲、弹起或以其他方式损坏。上海泰乐利砂轮代理

上海昆百泰贸易有限公司致力于机械及行业设备，是一家贸易型公司。公司业务涵盖磨床，
铣床，砂轮，机床配件等，价格合理，品质有保证。公司将不断增强企业重点竞争力，努力学习
行业知识，遵守行业规范，植根于机械及行业设备行业的发展。昆百泰贸易凭借创新的产品、专
业的服务、众多的成功案例积累起来的声誉和口碑，让企业发展再上新高。


